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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
skropionych i oczyszczonych warstw konstrukcyjnych nawierzchni w zwigzku z remontem drogi
gminnej Nr 857020P od drogi wojewddzkiej Nr 482 w m. Chojecin do drogi gminnej Nr 857040P. Kod
CPV 45 33000-9.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przy oczyszczaniu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuija:

- mechaniczne i reczne oczyszczanie istniejgcej nawierzchni bitumiczne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST D.M.00.00.00.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogoline”.
2. Materiaty

2.1. OgdIne wymagania dotyczgace materiatéw.

Ogoblne warunki dotyczace stosowania materiatbw podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogélne”.

Nie dotyczy.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania nawierzchni, powinien korzysta¢ ze szczotek
mechanicznych. Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania
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zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie
elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. W celu doktadnego oczyszczenia nawierzchni nalezy
uzy¢ szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce oraz sprezarek, zbiornikow z wodg, szczotek
recznych.

4. Transport
4.1. (Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

5. Wykonanie robét.

5.1.  Ogblne warunki wykonania robét.

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania og6lne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni.

Powierzchnia istniejgcej nawierzchni  bitumicznej przed wykonanie podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia powinna zostac¢ oczyszczona z luznego kruszywa, pytu i btota. Operacje
te nalezy wykonaé przy uzyciu szczotki mechanicznej lub kompresora w miejscach trudno dostepnych
uzywac szczotek recznych.

W ramach oczyszczenia nawierzchni nalezy zwroci¢ baczng uwage na to aby bardzo
starannie oczyscic¢ istniejgce krawedzie nawierzchni bitumicznej z ~ 1-2cm zalegajgcej warstwy
gruntu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogblne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot.

6.2.1. Badanie doktadnosci oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia nawierzchni polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania tej
Czynnosci.

7. Obmiar robot

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00.

Jednostkg obmiarowg jest (metr kwadratowy) 1m? czyszczonej powierzchni na podstawie
Dokumentaciji Projektowej i obmiaru w terenie.
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8. Odbior robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogoline".
9.2.  Cena wykonania 1m? robét obejmuije:

Dla oczyszczenia nawierzchni:

- przygotowanie robot i oznakowanie robét,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- kompletne oczyszczenie istniejacej bitumicznej nawierzchni drogi gminnej wraz ze
skrzyzowaniami,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w ST,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych rob6t, odwiezienie sprzetu.

10. Przepisy zwigzane.

1. PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

2. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Dozowanie i poprzeczny
rozktad

3. PN-EN 12846:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emuls;ji

asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym
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1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

Wstep

. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z tymczasowa organizacjg ruchu drogowego w zwigzku z remontem
drogi gminnej Nr 857020P od drogi wojewddzkiej Nr 482 w m. Chojecin do drogi gminnej
Nr 857040P. Kod CPV 45 23300-9.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych i
nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania rob6t wymienionych
w p. 1.1. i obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
tymczasowej organizacji ruchu drogowego.

Zakres rzeczowy obejmuje:

Wykonanie tymczasowej organizacji ruchu drogowego na czas robot.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne".

Ogblne wymagania dotyczace robot.
Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogéine".

Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczagce materiatow.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

Podstawowe wymagania dotyczgce materiatéw.

Organizacja ruchu na czas budowy obejmuije:
- oznakowanie poziome,
- oznakowanie pionowe,

- sygnat ostrzegawczy umieszczony na znakach drogowych zgonie z Dokumentacja
Projektows.

Elementy oznakowania robét prowadzonych w pasie drogowym muszg spetnia¢ nastepujgce
warunki:

- wielko$¢ znakow: duze,

- stupki z rur stalowych o $rednicy 70mm, malowane farba poliwinylowa, modyfikowang
w kolorze jasnoszarym,

- stupki pod znaki nalezy wykonaé w sposob zapobiegajacy przewrdceniu,

- tarcze znakéw z blachy stalowej ocynkowanej o profilu odpornym na odginanie reka,
mocowane do stupkdéw w sposéb wykluczajgcy obrét tarczy wokét stupka,

- znaki drogowe z folig odblaskowg typu 2, posiadajgcg aprobate IBDiM.
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3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania tymczasowej organizacji ruchu.

Roboty beda wykonywane przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu.
Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw.

Wykonawca moze wykorzysta¢ dowolne $rodki transportu, zaakceptowane przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania robét.

Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywania robét.

Ustawienie i montaz elementow organizacji ruchu.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdine".

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych.

Kontrola polega na wizualnym sprawdzeniu zakresu rzeczowego i zgodnosci wykonania
Robét z Dokumentacjg Projektowg oraz wymiarowe sprawdzenie ustawienia oznakowania.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne wymagania dotyczgce obmiaru robét.
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania

ogolne”.

Jednostkg obmiarowg jest komplet (kpl.) wykonanej i odebranej tymczasowe;j
organizacji ruchu zgodnie z wykonang przez Wykonawce i zatwierdzong Dokumentacjg
Projektows.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robdt.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

8.1. Ogoblne zasady odbioru robdt.

Przewiduje sie odbior ustawionej i sprawnie dziatajgcej tymczasowej organizacji
ruchu, kontrole jej sprawnosci w trakcie prowadzonych robét oraz odbiér koncowy demontazu
elementéw organizacji ruchu.
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9.2.

10.
10.1.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci.
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Cena jednostki obmiarowe;.
Ptaci sie za komplet (kpl.) catosci tymczasowej organizacji ruchu, zgodnie z okresleniem
podanym w p.7.
Zakres wykonania tymczasowej organizacji ruchu obejmuije:
- wyznaczenie usytuowania oznakowania,
- ustawienie i montaz elementéw tymczasowej organizacji ruchu,
- demontaz elementéw tymczasowej organizacji ruchu,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robét i utrzymanie.

Przepisy zwiagzane
Normy
Nie wystepuja.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét w zwigzku z remontem drogi gminnej Nr 857020P od drogi wojewddzkiej Nr 482
w m. Chojecin do drogi gminnej Nr 857040P. Kod CPV 45 233000-9.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania i odbioru podwdjnego
utrwalenia nawierzchni drogi gminnej przy uzyciu kationowej emulsji asfaltowej i gryséw
bazaltowych klasy | gat. | 0 uziarnieniu 2/5 i 5/8mm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa jest to lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie, otrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego odpowiadajgca PN EN
13808.

1.4.2. Grys - kruszywo uzyskane w procesie przerébki skaty litej; tamane granulowane o wielkosci
ziaren od 2 do 51,5 mm odpowiadajgce PN EN 13043.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2.1 Do podwodjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé grysy bazaltowe ptukane
klasy | gat. | frakcji 2/5 i 5/8mm. Powinny one odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN -13043 oraz
posiadac orzeczenie laboratoryjne wydane przez uprawnione Laboratorium Drogowe.

Grysy uzywane do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni powinny by¢ czyste i suche.

W zwigzku z tym kruszywo nie powinno by¢ skfadowane na poboczach, lecz dowozone
bezposrednio srodkiem transportu i woudowane.

2.2.1 Kationowa emulsja asfaltowa typu C69BP3PU musi posiada¢ $wiadectwo wydane przez
Instytut badawczy Drég i Mostdw o dopuszczeniu do stosowania na drogach i powinna ona
odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN 13808.

3. Sprzet
Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.1. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujgcy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziarn po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
- skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
- rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcdéw drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.
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3.2. Wymagania dla sprzetu

3.2.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca sie stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktérych wchodzi szczotka
wykonana z twardych elementéw czyszczacych, stuzgca do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen,
oraz szczotka miekka stuzgca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajgce w procesie czyszczenia, szczotki powinny byé
wyposazone w urzadzenie pochtaniajgce pyty oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na sucho i
na mokro.

3.2.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni roztozenie
na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zarbwno w kierunku podiuznym jak i
poprzecznym. Dla zapewnienia réwnomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na
nawierzchni, skrapiarka powinna by¢é wyposazona w urzgadzenia pomiarowo-kontrolne oraz
mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie parametréw takich jak:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki (szczego6lnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie zwykle
od 3 do 6 km/h),

- wysokosci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skrapiarka powinna
posiada¢ zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze
szczelinowe oraz posiadac¢ regulacje wysokosci swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla
zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwdch lub trzech dysz. Nie
dopuszcza sie stosowania skrapiarek, ktérych kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe. Zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw takich jak: cisnienie, obroty
pompy predkosc¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach
cechowania skrapiarki.

Skrapiarke mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszczg sie w przedziale £ 10% w kierunku
podtuznym i poprzecznym.

3.2.3. Rozsypywarka kruszywa

Ze wzgledu na koniecznos¢ uzyskania duzej doktadnosci dozowania kruszywa preferuje sie
uzycie rozsypywarek samojezdnych.

Rozsypywarke kruszywa mozna uzna¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci dozowanego kruszywa nie r6znig sie od przewidzianej
ilosci wiecej niz o 1 I/m®.

3.2.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w opony o
gtadkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto oraz lekkich walcow
statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie bedg one powodowaty miazdzenia ziarn
kruszywa.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 4.

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym
zawilgoceniem.
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4.2. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny byé podzielone przegrodami
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 3m”, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie,
aby mozliwy byt przeptyw emulsji miedzy komorami.

Wyjatkowo, za zgodg Inzyniera, dopuszcza sie do transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Zatozenia ogo6lne

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢é wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna byc¢
wyremontowana, posiada¢ wiasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchnie charakteryzujgca
sie duzg jednorodnoscig pod wzgledem twardosci i tekstury.

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi
zawartymi w WT-1 Kruszywa: 2010 i normg PN EN 13808: 2010 z wymaganiami do kationowych
emulsji asfaltowych. Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni nalezy wykona¢ przy uzyciu ptukanych
gryséw bazaltowych klasy | frakcji 5/8mm i 2/5 i kationowej emulsji asfaltowej C69BP3PU.

Tuz przed przystapieniem do rozktadania emulsji, nawierzchnia musi by¢ doktadnie oczyszczona za
pomocg szczotek mechanicznych, a dla usuniecia pytu, ktérego najwiecej gromadzi sie przy krawedzi,
zaleca sie stosowaé¢ pneumatyczne urzadzenia pochtaniajgce lub dmuchawe.

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po wykonaniu badan sprawdzajgcych wg pkt 6.1 wykonanych przy
udziale Inspektora nadzoru powotanego przez Inwestora i upewnieniu sie, ze nawierzchnia zostata
oczyszczona zgodnie z wymaganiami, a sprzet gwarantuje roztozenie przewidzianej ilosci emulsji i
grysow.

Grysy powinny by¢ rozktadane réwnomierng warstwa, na swiezo roztozonej warstwie emulsiji.
Bezposrednio po roztozeniu gryséw nalezy dokonac ich watowania dla wcisniecia ziaren w emulsje i
wstepnego utwierdzenia w nawierzchni. Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyjgc¢ co
najmniej 5- krotne przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej
predkosci od 8 do 10 km/h i przy i przy cisnieniu powietrza w oponach do 0,6 MPa i obcigzeniem 15
kN na koto.

Ostateczne utwierdzenie ziaren grysow nastepuje dopiero po kilku dniach pod wptywem ruchu.

Ze wzgledu na specyfike robdt przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni,
Wykonawca opracuje i uzgodni projekt tymczasowej organizacji ruchu. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego w obrebie odcinka objetego niniejszym
zamoéwieniem przez caty okres robot, az do zakonczenia okresu pielegnacji wtacznie. Znaki powinny
by¢ odblaskowe, czyste, i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymieniane na nowe. W razie
potrzeby, Wykonawca uzgodni i wprowadzi regulacje, ruch wahadtowy za pomocg sygnalizatoréw
Swiatet lub za pomocg pracownikow sygnalistéw, odpowiednio przeszkolonych i posiadajgcych
uprawnienia do kierowania ruchem.

Ruch drogowy odbywajgcy sie po wstepnym zageszczonym powierzchniowym utrwaleniu sprzyja
utwierdzeniu ziaren kruszywa pod warunkiem, ze predkos¢ ruchu bedzie ograniczona od 30 do 40
km/h. Na caly okres robdt, az do czasu usuniecia luznego kruszywa, Wykonawca spowoduje
ograniczenie predkosci od 30 do 40 km/h.

5.3. Warunki przystgpienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywac¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +15°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz +20°C przy stosowaniu
innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna byé nie nizsza niz +10°C przy emulsji asfaltowej
i +15°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza sie przystgpienia do robdét podczas opadéw atmosferycznych oraz silnych
wiatréw.
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5.4. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomocg sprzetu mechanicznego spetniajgcego wymagania wg pkt 3. W szczegdinych
przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonac¢ przez
sptukanie woda (z odpowiednim wyprzedzeniem dla wyschniecia nawierzchni - wazne przy
stosowaniu lepiszczy na goraco).

5.5. Oznakowanie rob6t

Ze wzgledu na specyfike robét przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni,
Wykonawca w sposéb szczegdlny bedzie przestrzegat zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu
drogowego w czasie prowadzenia robot.

5.6. Rozkiadanie lepiszcza
Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastepujaca temperature:
- emulsja - od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to zigcze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30cm, przy czym zalecane jest wykonanie
powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamietac, ze witasciwg jednorodnosé i ilos¢
lepiszcza uzyskuje sie dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca
sie, aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyptywato na arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.7. Watowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy przystgpi¢ do
jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sg walce ogumione
(walce statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz moga powodowac miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne przejscie walca
ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10km/h i przy ci$nieniu
powietrza w oponach i obcigzeniu na koto okreslonym w pkt 3 niniejszej ST.

Przy wykonywaniu podwdéjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwszg warstwe kruszywa
watuje sie tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.8. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybkos$¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ od 30 do 40km/h. Dtugos¢ okresu w ktérym nawierzchnia powinna byc¢ chroniona zalezy od
istniejgcych warunkow.

Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku
pogody wilgotnej lub chtodne;.

Na ogé6t dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo
wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢é oddane do ruchu niekontrolowanego nie wczesniej,
az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub
specjalnymi urzadzeniami do podcisnieniowego ich zbierania.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogd6ine” pkt 6.

6.1 Badania sprawdzajgce.
Niezaleznie od wymienionych badan testujgcych sprzet przed rozpoczeciem powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni nalezy wykona¢ nastepujgce badania i kontrole:

1/ sprawdzi¢ stan nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
poprzez wizualna ocene jakosci wykonywanych rob6t przygotowawczych i oczyszczenia nawierzchni,

2/oceni¢ wizualnie stan techniczny sprzetu i wszystkich jego podzespotéw oraz urzgdzen majgcych
wptyw na dozowanie emulsji i gryséw/ dysze, pompy, manometry, termometry, obrotomierze, dzwignie
regulacyjne itp./
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3/sprawdzi¢ na wybranym odcinku doswiadczalnym /pas drogi szer. 3,0m i dtugosci 50,0m/ dozowania
ilosci emulsji i gryséw przy takich nastawach parametrow jakie zamierza sie utrzymywac podczas
wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni/parametry ustalone wg $wiadectwa
cechowania dla przyjetej rzeczywistej ilosci emulsji i grysow/.

6.2 Badania i kontrole w czasie wykonywania pojedynczego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni.

Badania w czasie wykonywania robét obejmuja:

- Sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry kombajnu do powierzchniowego utrwalenia
zostaty ustawione tak jak to ustalono podczas wykonywania odcinka doswiadczalnego przed
rozpoczeciem robét,

- Sprawdzenie czy temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami tj. +15-20°C oraz czy
temperatura emulsji miesci sie w zakresie od 65°C do 75°C.

- Sprawdzenie czy na budowe dostarczane sg grysy o przewidzianej frakcji, klasie i gatunku,

- Sprawdzenie czy na budowe dostarczona jest emulsja o przewidzianych parametrach,

- Prowadzenie statej obserwacji wyptywu emulsji z dysz kolektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
grysami. W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyptywu emulsji chocby z jednej tylko
dyszy, badz tez nierbwnomiernego pokrywania nawierzchni grysami nalezy natychmiast wstrzymaé
dalsze prowadzenie rob6t i usung¢ przyczyne wadliwego funkcjonowania sprzetu.

- Kontrolowanie liczby przej$¢ walca i cisnienia w oponach

- Dokonywanie kontrolnych pomiaréw ilosci rozkltadanej emulsji i gryséw w sposéb opisany w pkt 6.1

- pomiary nalezy wykonywac co najmniej jeden raz dziennie tuz po rozpoczeciu rob6t oraz w kazdym
przypadku, jezeli wizualnie zaobserwuje sie zmiane ilosci i rownomiernosci wyptywu emulsji z dysz
kolektora lub zmiane ilosci rozsypywanych gryséw, jednakze nie rzadziej niz co 1km.

6.3.Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

6.3.1. Pomiar szerokosci

Po zakonczeniu robét i usunieciu nie zwigzanych ziaren z nawierzchni i z pobocza przy jej krawedzi,
Zamawiajacy w  obecnosci Wykonawcy dokonuje pomiaru  szerokosci  pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w 10 miejscach na 1km. Mierzy sie szerokos¢ tylko tej
czesci jezdni, ktora charakteryzuje sie dobrym osadzeniem ziaren gryséw w emulsji. Pomierzona
szeroko$¢ nie powinna sie rézni¢ od przewidzianej umowa wiecej niz +-5cm. Sprawdzenia i
porobwnania z umowg wymaga rowniez lokalizacji poczatku i konca odcinka pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

6.3.2 Pomiar rownosci
Profil wykonanego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni powinien odpowiadac¢ profilowi
podtuznemu i poprzecznemu istniejgcej nawierzchni.

6.3.3 Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni.
Ocena powierzchniowego utrwalenia dokonuje Zamawiajgcy wspdlnie z Wykonawcg metoda
wizualng. Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowa¢ sie jednorodnym wygladem
zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami gryséw dobrze
osadzonymi w emulsji, tworzgcymi wyrazng grubg makroteksture. Przy wtasciwym dozowaniu grysow
moga wystapi¢ tylko minimalne jego zloty/ rzedu 5%/ ilosci roztozonych grysow.

7. Obmiar robo6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni jest 1m?.

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu robét wykonanych.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowag. Obmiaru robdt dokonuje sie zgodnie z przedmiarem. W
przypadku wystgpienia réznic w stosunku do przedmiaru zwigkszona powierzchnia nie bedzie
odebrana.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

Odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem powierzchniowego utrwalenia nawierzchni dokonuje
Zamawiajacy, po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawce, jednak nie wczesniej niz 14 dni i nie
pdzniej niz 20 dni od zakonczenia robét.

Odbidér robot powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
Zamawiajgcym. W przypadku watpliwosci co do jakosci robdét, Wykonawca w porozumieniu z
Zamawiajgcym wykonuje dodatkowe badania laboratoryjne i pomiary uzupetniajgce.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? (metr kwadratowy) robét obejmuije:

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zgodnie z
powykonawczym obmiarem rob6t na podstawie protokotu odbioru robét.

Zaptata za powyzsze obejmuje:

- Oznakowanie robét,

- Roboty pomiarowe i roboty przygotowawcze (oczyszczenie jezdni przed i po wykonaniu robét),
- Wykonanie robét zgodnie z pkt 5 SST i za cene jednostkowg zgodnie z kosztorysem ofertowym,
- Koszty poniesione przez Wykonawce za dostarczenie atestéw na wbudowane materiaty, celem,
sprawdzenia ich wtasciwosci i jakosci,

- Robocizne bezposrednia,

- Wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (warto$¢ materiatéw wraz z transportem
na budowe,

- Uporzadkowanie terenu budowy po zakonczeniu robét,

- Koszty zakupu,

- Zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji robét w okresie gwarancyjnym.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

1. PN-EN 113043 - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach

2.PN-EN 13614 - asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie- Metoda z kruszywem

3.PN-65/S -96033 —Drogi samochodowe. powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych.
4.PN-71/S -96034 —Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne powierzchniowe utrwalenie przy
uzyciu emulsji asfaltowej.

5. PN-EN 1308 — Wymagania do kationowych emulsji asfaltowych

10.2 Inne dokumenty

1. Wymagania techniczne- kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych (WT-1 Kruszywa 2010)

2. Nawierzchnie pojedynczo powierzchniowo utrwalone GDDP (W-wa 1999)

3. Powierzchniowe utrwalenie. oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. GDDP (W-wa

1992)
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